
单位：mm

直壁Bowl （逆时针方向显示图）
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       型   号 φA B φD φE G H P h  T  
               

EA/DMS-15 150 12   73.1   89.1 22   70 18   56   8.2 1.5   1.1 0.1

EA/DMS-20 200 18 104    120    25   85 24   69 10.2 1.5   1.8 0.2

EA/ER/DMS-25 250 20 143    159    27 100 30   83 12.2 2      3.2 0.5

EA/ER/DMS-30 300 25 174.7 190.7 35 125 36 101 12.2 2      5.0 0.8

EA/ER/DMS-38 375 35 216    232    43 155 46 129 16.2 2      8.0 1.7

EA/ER/DMS-45 450 40 282.5 298.5 52 190 56 156 16.2 3    15.0 3.0

单位：mm

             
       型   号 φA B φD φE φF G H P h  T  
               

ER-55B 550 55 288.5 318.5 309.2 78 266   76 221 25 3 28   5

ER-65B 650 65 373    406.4 397.2 88 311   90 258 25 3 39 10

ER-75B 750 75 477.8 508    498.7 99 366 108 303 25 3 54 15
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备注：  1. Bowl由不锈钢制成。
            2. Bowl可用于逆时针和顺时针方向。
            3. 不同工件对应不同容量。               *未加工时，内侧和外侧均没有进行表面处理。 

线路轨迹 : 2·1/4

N点细节图

直壁Bowl的选择指导
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EA/ER/DMS系列Bowl外形尺寸图
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滑槽型Bowl（逆时针方向示图）
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单位：mm

              
      型   号  A    A’ B H h P φd φD φE G T 参考重量  容量
               (kg) (    )

EA/DMS-15 215 110 102.5 15   65   50 24   8.2   73.1   89.1 23 2 1.3 0.4

EA/DMS-20 280 145 135    20   80   59 30 10.2 104    120    26 2 2.2 0.8

EA/ER/DMS-25 350 180 167.5 25   95   70 38 12.2 143    159    28 2 3.3 1.6

EA/ER/DMS-30 450 230 215    30 120   88 48 12.2 174.7 190.7 36 2 5.4 3.5

EA/ER/DMS-38 540 280 260   40 150 109 58 16.2 216    232    45 2 8    6   

EA/ER/DMS-45 650 335 310    50 185 135 72 16.2 282.5 298.5 54 3 16      10     

单位：mm

               
      型   号  A    A’ B H h P φd φD φE φF G T 参考重量 容量
              (kg) (    )

ER-55B 750 390 358 64 240 193   96 25 288.5 318.5 309.2 78 3 26 17

ER-65B 850 445 405 80 306 236 120 25 373    406.4 397.2 88 3 37 20

ER-75B 950 495 455 80 346 256 130 25 477.8 508    498.7 99 3 47 25
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 工件直径 D（mm）

工件长度 L（mm）
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滑槽型Bowl的选择指导

线路轨迹 : 1·1/2

N点细节图
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备注：1. Bowl由不锈钢制成。
            2. Bowl可用于逆时针和顺时针方向。
            3. 不同工件对应不同容量。               *未加工时，内侧和外侧均没有进行表面处理。 

(单位：mm)
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